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Como Laboratorio de Calibraciéon de acuerdo a
los Requisitos establecidos en la Norma
Mexicana NMX-EC-17025-IMNC-2006
(ISO/IEC 17025:2005) para las actividades de
evaluacion de la conformidad en el area:

MASA*

El cumplimiento de los requisitos de la Norma ISO/IEC 17025:2005 por parte de un
laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sistema de gestién necesarios para que pueda
entregar de forma consistente resultados de ensayos y calibraciones técnicamente
vdlidas. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma ISO/IEC 17025:2005
(seccidn 4) estdn escritos en un lenguaje que corresponde con las operaciones de
un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma SO 9001:2008 “Sistemas de
Gestion de lo Calidad - Requisitos” y odemds son afines a sus requisitos

pertinentes.”
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*En el alcance establecido en el anexo técnico correspondiente 10LC0106.
Siempre que se presente este documento como evidencia de acreditacién, deberd estar FORLAB-011-01

\ acompanado del anexo técnico.
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Ing. Marina Baez Bolanos.

Representante autorizado.

Especialidades en Metrologia Avanzada, 5.A. de CV,
Kellog's No. 10,

Col. Fraccionamiento Industrial el Pueblito,

C.P. 76300, Corregidora, CQuerétaro,

Presente.

Hago referencia a su solicitud de ampliacidn de procedimientos de calibracidn de la acreditacion
otorgada el 15 de junio de 2011 a través del decumento con numero de referencia TOLCOT086,
como laboratorio de calibracién en el area de masa, ingresada a esta entidad el 30 de mayo de
2018, de conformidad con ld noma NMX-EC-17025-IMNC-2005 (ISQVIEC 17025:2005)
"Requisitos generales para la competencia de los laboratorios de ensayo y calibracion”

Sobre el particular, ¥y con fundamento en lo dispuesto en los articulos 68, 69, 70, 7T0-Cy 81 dela
Ley Federal sobre Metrologia y MNormalizacion, tercer transitoric del decreto por el que se
reforman, adicionan y derogan diversas disposiciones de la Ley Federal -sobre Metrologia v
Mormalizacién, publicado el 20 de mayo de 1957 en el Diario Oficial de la Federacidn y el oficio
Mo, 100.98.00654 de fecha 10 de diciembre de 1998 por medio del cual se autoriza la operacién
de la enlidad mexicana de acredilacién, ae (ema), publicado en el Diaro Oficial de la
Federacidn de fecha 15 de enero de 1999, y previo dictamen técnico favorable, emitido por el
Comité de Evaluacidn de Laboratorios de Calibracion, a través de la Comisign de Opinidn
Técnica, [a entidad mexicona de acreditacién, a.c. expide ia presente:

Ampliacién de procedimientos de calibracion de la acreditacién M-147, como laboratorio de -
calibracion, dnicamente en las mediciones y servicios de calibracion del area de masa, en los
alcances e incertidumbres descritas en el anexo A del presente documento.

La vigencia de la presente ampliacidon de procedimientos de calibracion de la acreditacidn es a
partir del 22 de junio de 2016 y su validez queda sujeta a las evaluaciones que las dependencias
competentes o la entidod mexicana de acreditacién, a.c., realicen, a fin de constatar que el
laboratorio de calibracidn en su estructura y funcionamiento, cumple cabaimente con las
disposiciones de la Ley Federal sobre Metrologia y Mormalizacion y los ordenamientos gue
derivan de ella, !

Cabe mencionar, gue las actividades gue se desarrollen con motivo de |a presente ampliacion de
procedimientos de calibracidn de la acreditacidn, deberan ajustarse puntualmente a los
reguerimientos que exige la Ley Federal sobre Metrologia v Mormalizacién, las reglas,
procedimientos y métodos que se establezcan en las normas oficiales mexicanas, las normas
mexicanas y en su defecto las internacionales, de lo contrario, pueden incurrir en las sanciones
gque expresamente se consignan en dicha ley, asi como también en los procedimientos aplicables
de la entidad mexicema de acreditacién, a.e.

En este sentido le recordamos que para evaluar la conformidad de las normas oficiales
mexicanas, s necesario obtener la aprobacidén de la dependencia competente en los términos

* de los articulos 38, fraccion VI, 70 y 83 de |a citada Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

El cumplimiento de los requisitos de fa Norma ISOAEC 170252005 por parte de un
laboratorio significa que ef laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sislema de gestion necesarios para gue pueda
entregar de forma consistente resulfados de ensayos y calibraciones técnicamente
validas. Los requisitos del sisfema de gesfidn de ja Norma [S04AEC 17025:2005
{seccidn 4) estdn escritos en un lenguaje que comesponds con las operaciones de un
laboratorio v satisfacen los prncipios de fa Norma IS0 9001:2008 “Sisfemas de
Gestidn de fa Calidad- Requisitos" y ademds son afines a sus requisitos pertinentes.”

Fagina 1de 2



a
e I I I a entldad mexicana ACREDITACIGN; SINGHIMG BE CONFIAMTA
- de gcreditacién, a.c. ¥ COMPETEMCIA TECHICA,

mariano gscobedo i 564

col. nzuras

11580 méxico, d.L

tel, {55 9148-4300

www.emaong.my L3O ¢l 800 022 29 78

Miamero de Ref.: 16LC0547

Notas para la interpretacion del anexo A:

I. Magnitud: Es la magnitud en la gue serd calibrado el Instrumento Bajo Calibracion (IBC),
I. Instrumento de medida: Es el Patrén o Instrumento Bajo Calibracitn (IBC) N
II. Método de medida: Se indica el método de calibracién o medicién que el laboratono utiiza para
prastar el servicio de calibracidn
ll. Intervalo o punto de medida: Se indican 2 punto yfo los valores minimo y maxima del intervale
acreditado del servicio de calibracidn o medicion,
I¥, Condiciones de funcionamiento de referencia

« Parimetro: Es la condicidn de medicién bajo la cual se realiza la calibracion del 1BC. El valor de
pardmetro puede ser utilizade por el usuario del IBC para operarlo bajo las mismas condiciones que
se observargn durante su calibracidn, o en su defecto, para que el usuario pueda aplicar las
correcciones carrespondientas,

= Especificaciones; Es el valor del parametro (condiciones de medida), que se observa durante la
calibracion del |BC, .

Vl. Incertidumbre expandida de medida;: Se declara el valor de incertidumbre expandida que el
laboratorio puede alcanzar durante la prestacion del servicio de calibracian o medicion,

= Valor numérico de la unidad: Se refiere al valor de la incertidumbre de calibracion del intervale o
punto de medicidn.

+ Unidad de medida: Se declara la unidad en que s expresa el valor de |3 ineenidumbre expandida.

« Contribucién del laboratorio: Es |8 inceridumbre asociada a las capacidades técnicas de
calitracidn del laboratorio acreditado, expresada como una inceridumbre estandar multiplicada por
el factor de cobertura. Este valor considera &l menos, las siguisntes componentas da incertidumbre:

1. Lainceridumbre de la calibracién de los patrones que el laboratorio utiliza;

1. Laincertidumbre del método de calibracion;

2. La incertidumbre asociada con las condiciones de medicidn en que se realiza el servicio de
calibracidn o medicidn; ‘

3. La incertidumbre que resuita por cambio de condiciones de medida si el servicio de
calipracion se realiza en sitio 0 en campo, !

4. La incertidumbre por reproducibilidad del método de calibracion utilizado para realizar 2!
servicio de calibracidn o meadicidn.

+ Contribucién del IBC: Es la inceridumbre asociada con el desempefio del instrumento bajo
calibracion, expresada como la incertidumbre estandar multiplicada por el factor de cobertura,

# Factor de cobertura: Es el ndmero por el gue se reguiere multiplicar la incertidumbre estandar
total para cbtener la mitad de un intervalo simétrico, centrado en la mejor estimacidn del

. mensurando, en el cual se puede encontrar su valor verdaders, con un nivel de confianza de
aproximadamente 55 %. :

+ jIncertidumbre relativa o absoluta?: Se declara si el valor de |3 incerfidumbre expandida es un
valor abscluto o relativo. En el casoe de que [a incertidumbre expandida sea relativa, también se
declara si es respecto del valor nominal del servicio de calibracion o de algdn valor a plena o madia
escala,

Vl. Patrén de referencia usado en la calibracidn: Se informa el patrdn o patrones de referencia que el
laboratorio utiliza para realizar el servicio de calibracién o medicién.

+ Fuente de trarabilidad metrolégica: Es el origen inmediato de la trazabilidad del patrén de
referencia usado en |a calibracion, el cual ests asociado con el servicio de medicién o calibracidn
baja el alcance de la CMC.

V1. Ensayos de aptitud que soportan la CMC: Se reportan aquelios Ensayos de Apfitud en que el
laboratorio ha participado y que scportan especlficamente el servicio de calibracién o medicidn,

Sin otro paricular por el momento, agradeciendo de antemano la atencidon que se sirva
dedicarle a la presente notificacién, guado a sus drdenes.

Atentamente,

Mariallzsabel Lo Bz

irectora

c.c.p. Expediente.
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